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前!!言

!!本文件按照!"!#$%$"&'&'#标准化工作导则!第$部分$标准化文件的结构和起草规则%的规定

起草&
本文件是!"!#(&$)*#单体浇铸聚酰胺滑轮%的第$部分&!"!#(&$)*已经发布了以下部分$
"""第$部分$电梯滑轮&
请注意本文件的某些内容可能涉及专利&本文件的发布机构不承担识别专利的责任&
本文件由中国轻工业联合会提出&
本文件由全国塑料制品标准化技术委员会'+,-!#-(.(和全国电梯标准化技术委员会'+,-!#-$/)(共

同归口&
本文件起草单位$江苏利德尔新材料科技有限公司)扬州尼尔工程塑料有限公司)郑州财税金融职

业学院)怡达快速电梯有限公司&
本文件主要起草人$祁若祥)张爱臣)申建国)许准)宋秀荣)朱海霞)张海波&

!
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引!!言

!!单体浇铸聚酰胺滑轮按照滑轮的使用场景不同可以分为电梯滑轮)起重机滑轮和采油机滑轮&不

同滑轮由于使用环境和配套装置的差别*滑轮型式)材质)性能和加工工艺等都有不同要求&

!"!#(&$)*#单体浇铸聚酰胺滑轮%按照滑轮使用场景的不同*拟分为以下*个部分&
"""第$部分$电梯滑轮&规定了由单体浇铸聚酰胺及其共聚单体采用离心铸造的成型工艺生产

的滑轮产品的性能要求并提供检测方法*旨在帮助单体浇铸聚酰胺滑轮的生产企业和使用企

业检测与提升产品质量&
"""第&部分$起重机滑轮)滑块&规定了由单体浇铸聚酰胺及其共聚单体与耐磨材料采用离心或

静态铸造的成型工艺生产的产品性能要求并提供检测方法*旨在帮助起重机滑轮)滑块的生产

企业和使用企业检测与提升产品质量&
"""第*部分$采油机滑轮&规定了由单体浇铸聚酰胺及其共聚单体与抗老化耐温材料等采用离

心铸造的成型工艺生产的采油机滑轮产品性能要求并提供检测方法*旨在帮助采油机滑轮的

生产企业和使用企业检测产品的材料性能与应用差异&

"
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单体浇铸聚酰胺滑轮

第#部分$电梯滑轮

#!范围

本文件规定了单体浇铸聚酰胺电梯滑轮'以下简称滑轮(的材料)结构型式和基本参数)技术要求)
试验方法)检验规则)标志)包装)运输和贮存&

本文件适用于以己内酰胺为原料经铸造成型后加工制成的电梯用滑轮&

"!规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款&其中*注日期的引用文

件*仅该日期对应的版本适用于本文件+不注日期的引用文件*其最新版本'包括所有的修改单(适用于

本文件&

!"!#$'**%$"&''.!塑料!非泡沫塑料密度的测定!第$部分$浸渍法)液体比重瓶法和滴定法

!"!#$'*("&''.!塑料!吸水性的测定

!"!#$'*)!塑料 0*'1#*'1线膨胀系数的测定 石英膨胀计法

!"!#$'('%&"&'')!塑料!拉伸性能的测定!第&部分$模塑和挤塑塑料的试验条件

!"!#$'($"&''.!塑料!压缩性能的测定

!"!#$'(*%$"&''.!塑料!简支梁冲击性能的测定!第$部分$非仪器化冲击试验

!"!#$)*(%&"&'$/!塑料!负荷变形温度的测定!第&部分$塑料和硬橡胶

!"!#&(')%&"&''/!塑料!用氧指数法测定燃烧行为!第&部分$室温试验

!"!#&(&*%*("&'$&!环境试验!第&部分$试验方法!试验2!,3$温度!湿度组合循环试验

!"!#&(&*%4'"&'$&!环境试验!第&部分$试验方法!试验-5$恒定湿热!主要用于元件的加

速试验

!"!#&.&.%$"&'$&!计数抽样检验程序!第$部分$按接收质量限',67(检索的逐批检验抽样

计划

!"!#&/$."&'$.!塑料!试样状态调节和试验的标准环境

!"!#**/.%$"&''.!塑料!硬度测定!第$部分$球压痕法

!"!#*/)'!塑料!滑动摩擦磨损试验方法

!"!#/*($"&''.!塑料!弯曲性能的测定

!"!#$*&4(!工业用己内酰胺

!"!#$((.)"&''.!塑料模塑件尺寸公差

!"!#$)(&&%&"&'&&!塑料!实验室光源暴露试验方法!第&部分$氙弧灯

8"!#4/*)"&'$.!工程机械!机械加工件通用技术条件

8"!#4/(9"&'$.!工程机械!包装通用技术条件

%!术语和定义

下列术语和定义适用于本文件&
$
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%%#!
单体浇铸聚酰胺! $%&%$'()*+,-&./%01*$-2'
己内酰胺经热熔后*用碱性物质作催化剂)活化剂作助剂*采用浇铸工艺而制成的聚酰胺共聚体&

%%"!
单体浇铸聚酰胺电梯滑轮! $%&%$'()*+,-&./%01*$-2''0'3*,%(/400'1+
己内酰胺经热熔后*用碱性物质作催化剂)活化剂作助剂*在模具中采用离心浇铸或静态浇铸工艺

制造的电梯用滑轮&

!!材料

单体浇铸聚酰胺电梯滑轮所使用的己内酰胺应符合!"!#$*&4(的要求&

'!结构型式和基本参数

'%#!典型结构

滑轮典型结构见图$&

图#!滑轮的典型结构

&

!"!#!"#$%%#""&""



!!标引序号说明$

$ """轮缘+!!!!!!!!!!9 """绳槽+

& """轮辐条+ . """直通式压注油杯+

* """减震孔+ / """挡圈+

( """辐板+ $'"""轮轴+

4 """轮毂+ $$"""轴承+

) """挡绳边+ ! """轮宽+

" """毂宽+ #$"""滑轮外径+

#&"""滑轮节径+ #*"""轮轴直径+

$ """槽距+ % """槽数+

& """绳槽基本尺寸'半径(+ ' """绳槽角度&

图#!滑轮的典型结构 '续(

'%"!型式

滑轮的型式和分类见附录 ,&

'%%!基本参数

滑轮的节圆直径与悬挂钢丝绳的公称直径之比应不小于('+轮辐条的数量采用*或*的倍数&

滑轮绳槽数量)绳槽半径及其他相应尺寸根据电梯制造商实际需求确定&

滑轮绳槽断面基本尺寸应符合附录"要求&

$!技术要求

$%#!颜色

滑轮颜色应为警示黄色&

$%"!外观

$%"%#!滑轮的外观应光滑平整*无裂纹)气孔)气泡)杂质等可视缺陷&

$%"%"!滑轮色泽应一致*不应出现明显差异)发白现象&

$%"%%!非机加工的铸造表面不应有面积超过&'::;&'::)深度大于&::的凹凸或疤痕&

$%%!尺寸和精度

$%%%#!基本参数尺寸应符合4%*的要求&

$%%%"!滑轮的机械加工面尺寸公差应符合8"!#4/*)"&'$.的规定*非机械加工面精度应符合

!"!#$((.)"&''.表$规定的未注公差尺寸允许偏差 <#)级要求&

$%%%%!各绳槽节径半径方向的相对偏差量不应大于'%$::&

$%%%!!表面粗糙度要求$滑轮绳槽表面粗糙度&'不应大于*%&$:+滑轮轴承配合面粗糙度&'不应大

于*%&$:&

$%!!装配

$%!%#!滑轮各组件装配后不应有裂纹及其他损伤*应转动灵活无异响*无卡阻现象&

$%!%"!滑轮与轮轴)轴承组装后*绳槽断面底圆对轮毂孔的径向圆跳动应符合如下条件$

*
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"""滑轮直径小于或等于('':: 时*绳槽断面底圆对轮毂孔的径向圆跳动不应大于'%$4::+
"""滑轮直径大于('':: 时*绳槽断面底圆对轮毂孔的径向圆跳动不应大于'%*'::&

$%'!材料性能

$%'%#!滑轮材料性能老化试验应采用低温)浸泡)恒定湿热)温度湿度组合循环和氙弧灯暴露试验4种

试验方法中的$种&仲裁检验应按温度湿度组合循环进行试验&

$%'%"!滑轮材料老化试验前后性能应符合表$的要求&

表#!滑轮材料性能

项目 老化试验前要求 老化试验后要求

拉伸强度!<=> ")4 "(4

拉伸断裂应变!? "&' "

拉伸弹性模量!!=> "&%' "$%(

压缩强度!<=> "/' "

压缩模量!!=> "$%' "

弯曲强度!<=> "9' "4'

弯曲模量!!=> "&%' "$%&

简支梁无缺口冲击强度!'@8!:&( "&'' "

球压痕硬度!'A!::&( "$&' "

密度!'B!C:*( $%$*#$%$9 "

吸水质量分数!? #$%4 "

负荷变形温度!1 "$.' "

氧指数!? "&) "

摩擦系数 #'%&4 "

质量磨损!:B #4 "

线膨胀系数!'$!1( #$%';$'0) "

$%$!安全性能

在/'D包角下*滑轮加载设计载荷前后绳槽断面底圆跳动值之差不应大于'%$::+加载4倍设计载

荷前后绳槽断面底圆跳动值之差不应大于$%&::+加载$'倍设计载荷后滑轮本体无破坏&

(!试验方法

(%#!试样的状态调节和试验的标准环境

除另有规定外*按!"!#&/$."&'$.规定的温度'&*E&(1)相对湿度'4'E$'(?的标准环境下和

正常偏差范围进行*试样状态调节时间不少于.F*并在此条件下试验&

(
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(%"!颜色和外观

在自然光线下目测&

(%%!尺寸和精度

使用精度不低于'%'&::的量尺进行尺寸测量*并使用相应的量具进行加工精度和表面粗糙度的

测量&

(%!!装配

滑轮)轴承与轴装配后*在 G形平台上检查转动是否灵活无异响并目测有无裂纹及其他损伤*并用

百分表进行径向圆跳动度测量&

(%'!材料性能

(%'%#!试样优先从产品轮体取样*若轮体无法取样*从同等条件下浇铸的样块中取样&

(%'%"!低温试验&将拉伸)弯曲试样在0('1E*1保温箱内保持&''FE$F&取出静置&(F后*进
行材料力学性能试验&

(%'%%!浸泡试验&将拉伸)弯曲试样在.'1E&1水中保持&''FE$F&取出静置&(F后*进行材料

力学性能试验&

(%'%!!恒定湿热试验&按照!"!#&(&*%4'"&'$&试验*温度$.41*相对湿度$.4?*时间$&4'F&取

出静置&(F后*进行材料力学性能试验&

(%'%'!温度湿度组合循环试验&按照!"!#&(&*%*("&'$&试验&试样取出静置&(F后*进行材料力

学性能试验&

(%'%$!氙弧灯暴露试验&按照 !"!#$)(&&%&"&'&&试验*使用方法"*循环序号4*时间$$'''F&试

样取出静置&(F后*进行材料力学性能试验&

(%'%(!拉伸强度)拉伸断裂应变)拉伸弹性模量按照!"!#$'('%&"&'')规定测试*采用$"型试样*测
量拉伸强度)拉伸断裂应变的试验速度为4::!:HI+测量拉伸弹性模量的试验速度为$::!:HI&

(%'%)!弯曲强度)弯曲模量按照!"!#/*($"&''.测试*试样样条尺寸为.'::;$'::;(::*试
验速度&::!:HI&

(%'%*!压缩强度)压缩模量按照!"!#$'($"&''.测试*试样样条尺寸为$'::;$'::;(::*试
验速度为$::!:HI*在试样的端部表面上*沿主轴方向压缩试样至厚度减少$::&

(%'%#&!简支梁无缺口冲击强度按照 !"!#$'(*%$"&'$.测试*采用$型试样*冲击方向为侧向*冲击

面为原始表面&

(%'%##!球压痕硬度按照!"!#**/.%$"&''.测试*试验负荷值为*4.A&

(%'%#"!密度按照!"!#$'**%$"&''.中 ,法测试&

(%'%#%!吸水质量分数按照!"!#$'*("&''.中方法$测试*试样应保留一个原始表面&

(%'%#!!负荷变形温度按照!"!#$)*(%&"&'$/中方法"测试&

(%'%#'!氧指数按照!"!#&(')%&"&''/中方法 ,测试*采用!型试样&

(%'%#$!摩擦系数)质量磨损按照!"!#*/)'测试&

(%'%#(!线膨胀系数按照!"!#$'*)测试*测定温度范围为&*1#.'1&

(%$!安全性能

试验前使用百分表测量并记录绳槽断面底圆初始圆跳动*滑轮在/'D包角下加载设计载荷*静压

&(F后卸载*静置$F后使用百分表测量并记录绳槽断面底圆跳动值*并计算与初试跳动值之差&滑轮

4
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在/'D包角下加载至4倍设计载荷后卸载*静置$F后使用百分表测量并记录试验前后滑轮绳槽断面底

圆跳动值*并计算与初试跳动值之差&滑轮在/'D包角下加载至$'倍设计载荷后卸载*观察滑轮本体有

无裂纹等破坏&

)!检验规则

)%#!组批

产品以批为单位进行验收*同一配方)同一工艺)同一型式)同一规格连续生产的为一批*每批数量

不超过4''个&

)%"!抽样方案及判定规则

)%"%#!颜色和外观的检验采用 !"!#&.&.%$"&'$&中规定的一般检查水平!*正常检验一次抽样方

案*,67为)%4*并按表&判定该批产品是否合格&

表"!出厂检验抽样方案

批量范围 样本大小 接收数 ,C 拒收数JK

&#$4 & ' $

$)#&4 * ' $

&)#/' 4 $ &

/$#$4' . $ &

$4$#&.' $* & *

&.$#4'' &' * (

)%"%"!在颜色和外观合格的样品中随机抽取一个滑轮用于产品性能检验*若有不合格项*应在原批中

重新双倍取样*对不合格项进行复检*复检结果若全部合格*则判该批为合格*否则判定该批不合格&

)%%!出厂检验

检验项目为)%$))%&))%*))%(的要求&

)%!!型式检验

型式检验项目为第)章全部要求&有下列情况之一时*进行型式检验$

>(!新产品或老产品转厂生产的试制鉴定+

L(!正式生产后*结构)材料)工艺有较大改变+

C(!正常生产$&个月+

M(!停产)个月再生产+

K(!出厂检验结果与上次型式检验结果相比有较大差异&

*!标志)包装)运输和贮存

*%#!标志

产品外包装应至少包含下列信息$
)
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>(!制造厂家名称及地址+

L(!产品名称及执行标准编号+

C(!产品型式和尺寸+!
M(!生产日期及生产批号+

K(!防压)防潮标志&

*%"!包装

产品出厂包装应符合8"!#4/(9"&'$.中(%&)(%*)(%9)(%$$的规定&

*%%!运输

产品运输过程中应防止撞击)磕碰)雨淋和日晒&

*%!!贮存

产品应贮存在干燥)通风的库房内*不应与酸)强碱性和其他腐蚀性物质接触*并防止被水侵袭*不
应在阳光下长期曝晒&

9
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附!录!5
'资料性(

滑轮的型式和分类

5%#!按滑轮结构分类

按照滑轮结构可分为下列型式'见图 ,%$($

>(!实体结构滑轮+

L(!带减震孔滑轮+

C(!无减震孔滑轮&

*(!实体结构滑轮!!6(!带减震孔滑轮!!)(!无减震孔滑轮

图 5%#!按滑轮结构分类示意图

5%"!按有无挡绳边分类

按滑轮绳槽结合面有无挡绳边可分为下列型式'见图 ,%&($

>(!有挡绳边滑轮+

L(!无挡绳边滑轮&

*(!有挡绳边滑轮!!!!!!6(!无挡绳边滑轮

图 5%"!按滑轮绳槽结合面有无挡绳边分类示意图

.
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附!录!"
'规范性(

滑轮绳槽断面基本尺寸

滑轮绳槽断面基本尺寸应符合表"%$给出的技术参数值&

表"%#!滑轮绳槽断面基本尺寸表

尺寸单位为毫米

钢丝绳直径

(

绳槽

基本尺寸

'半径(

&

角度

'!'D(

槽数

%

槽距

$

轮宽

!

滑轮节径

#&

滑轮外径

#$

)

.

$'

$$

$&

$*

$)

*%&

(%&

4%*

4%9

)%*

)%.

.%*

*'#(4

*'#)'

$#$(

$'

$&

$$

$&

$*

$(

$(

$4

$)

$4

$)

$.

$.

$/

&'

$.

$/

&'

&&

&(

&4

"'%0$(;$N&'

"'%0$(;$N&(

"'%0$(;$N&.

"'%0$(;$N*&

$*&'

*&'##&$(''

(''##&$4&'

4&'##&$)('

")('

#&N'*#)(

/
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